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B e i  d e r  Bromirung in Benzol- und Ather -  
losung werden  d i rec t  ve rb rauch t  2‘ i3  Molecule 
Brom nof ein Moleciil Carbazol.  Tro tzdeni  
ist d e r  Bromgehal t  des  entstandeneii  KGrpers 
noch  n i ch t  der cines hlonobromids gewesen. 
D e r  Mehrverbrauch  an B r o m  e rk lk r t  sich 
a b e r  wahrsche in l ich  theilweise itus d c r  Wir- 
k u n g  desse lben  auf d e n  Ather .  

Zur G e h a1 t s b es t i m m u n g  des  Carbazols  
wviirde i ch  am ehes ten  d i e  Methode  d e r  Ti- 
t ra t ion  in EisessiglGsung bis z u r  e rs tmal ig  
e in t re tenden ,  langere  Ze i t  b le ibcnden  Brom-  
reac t ion  empfehlen. Alsdann ist jedoch  zu  
beachten, dass h ierbe i  zwei  Molecule B r o m  
f u r  ein Moleciil Carbazol  ve rb rauch t  werden ,  
t ro tzdeni  nur e in  Monobromid en ts teh t .  

Darmstadt, Tochnische Hochschule. 

Rhodankalium als Indicator bei der 
Reduction von Eisenoxyd- zu Oxydul- 

verbindungen. 
Von Dr. A. Ebeling-Hannover. 

I n  Heft 25 dieser Zeitschrift unterwirft 
J. V o l h a r d  meine Mittheilung in Heft 23 unter 
obigem Titel einer Kritik und kommt zu dem 
Schlusse, dass sich gegen meinen Vorschlag schwere 
Bedenken geltend machen. Diese Bedenken, die 
sich nach Ansicht V o l h a r d ’ s  gegen meinen Vor- 
schlag erheben, dasp namlich die Rhodanwasser- 
stoffsaure: 1. durch Permanganat oxydirt und 
2. durch nascenten Wasserstoff reducirt wird, 
kameu auch mir, bevor ich nach meiner 
Methode gearbeitet und gefunden hatte, dass in 
der Praxis obige Bedenken sich als nicht so 
schwer eraeisen. Falls man allerdings grossere 

Mengen Rbodankalium als vorgeschrieben (ich 
hatte in meiuer Mittheilung, statt  einen Zusa.ts 
von 1 oder 2 Tropfen anzugeben, besser hochstens 
1 oder 2 Tropfen scbreiben sollen) in Anwendung 
bringt, dann muss man zu vollstandig unrichtigen 
Resultaten kommen. Nach meinen Beobachtungen 
vollzieht sich die Reduction des Rhodans durch 
Wasseratoff so ausserordentlich langsam , dass 
selbst bei Zusatz nur eines Tropfeus Rhodau- 
kaliumlosung sich noch immer am Schluss der 
Reduction geringe Mengen Rhodan vorfanden, die 
bei der Titration aber hochstens ein Mehr von 
0,4 ccm Permanganat, meistens jedoch nur  0,l und 
0,2 ccm ausmachten. Dieser geringe Mehrverbrauch 
von Permanganat und selbstverstaudlich auch der 
etwas Iioher gefundene Gehalt an Eisen fallt 
meiuer Ansicbt nach bei den sonstigen kleinen 
Fehlern, welche die titrimetrische Eisenbestimmung 
rnit sich bringt, nicht schwer ins Gewicht, und 
habe ich auch bei der Controllirung meiner Me- 
thode durch die gewichtsanalytische Eisenbestim- 
mung recht befriedigende Resultate bekommen. 

Allerdings ruft bei sehr stark verdiinnten 
Losungen von Eisenoxydsalzen die angegebene 
Menge Rhodankalium gerade keine tiefrothe Far- 
bung hervor, aber ich habe mich in dicsem Falle 
auch mit der weniger deutlichen Farbung, die 
immer aber noch durch Unterlegen von weissem 
Papier zu erkennen war, zufrieden gegeben, und 
geht die Reduction bei geringen Mengen Eisen- 
oxyd auch j a  so schnell, dass nach Verachwinden 
der schwachen Farbung auch regelmassig die Re- 
action beendet war. 

Bei Eisenbestimmungen, bei denen es nicht 
gerade auf minutiose Genauigkeit aukommt, wird 
man daher bei richtiger Befolgung der Vorschrift 
nach dieser Methode recht brauchbare Resultate 
erzielen uud fur Jemand, der haufig eine grosse 
Anzahl solcher Bestirnmungen zu machen hat, 
wird dieselbe eine bedeutende Erleichterung der 
Arbeit sein. 

Patentbericht. 
Klasse 12: Chemische Verfahren und 

Apparate. 
Elektrolytische Herstellung von Atzalkali 

und Chlor aus Chloralkalilosungen. 
(No. 121932. Vom 4. April 1900 ab. 
H e n r i  A l b e r t  C o h u  i n  Paris und 
E d m u n d  G e i s e n b e r g e r  in Chhe-Bourg 
(Sc h w eiz.) 

Bei der iiblichen Herstellung von Chlor und 
Alkali mittels Elektrolyse von Alkalichlorid be- 
gegnet man zwei Hauptiibelstanden, namlich: 
1. Anwendung von Diaphragmen, die wenig 
dauerhaft sind, 2. Trennung des erzeugten Al- 
kalis von der Alkalichlorid enthaltenden Losung. 
Vorliegende Erfiodung sol1 diese Ubelstande und 
gleichzeitig die Abnutzung der positiven Elektro- 
den verhindern, da die Hauptursachen dieser Ab- 
nutzung von der Bildung von Alkalibypochlorit 
in der Lasung herruhren. Es wird gemass vor- 
liegender Erfindung die Elektrolyse derart ausge- 

fiihrt, dass sich das gebildete Alkali nicht rnit der 
Losung und dern erzeugten Chlor vermischen kann, 
da es aus der Alkalichloridlosung alsbald in fester 
Form abgeschieden wird. 

Patentanspriiche: 1. ., Verfahren zur elektro- 
lytischeu Herstellung von Atzalkali uud Chlor aus 
Chloralkalilosungen, dadurch gekennzeichnet, dass 
man die Elektrolyse unter einer derart starken 
Abkiihlung der Alkalichloridlosung, welche mit  
einer leichten und indifferenten Substanz, wie 
Naphta, bedeckt sein kann, ausfiihrt, dass das 
entstandene Atzalkali sofort in tester B’orm aus- 
geschieden wird, und das feste Atzalkali von der 
Losung trennt, zum Zwecke, eiue Vermischung 
des Ktzalkalis mit der Alkalichloridlosung und dem 
entwickelten Chlor zu verhindern. 2. Apparat (Fig.1 
u. 2) zur Ausfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 
1, beshehend im Wesentlichen aus einem i u  einem 
Kiihlraum um zwei hohle Zapfen drehbaren, mit 
einem Kratzmesser (0) oder dergl. versehenen und 
als Kathode dicnendeu Cylinder (u), in welchem 
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zwei Gefisse (e f )  derart angeordnet sind, dass 
das eine, zur Aufnahme der Anode (q) dienende 
Gefass (4) mit dem einen hohlen Zapfen (c) und 
das andere, zur Aufnahme des abgeschiedencn 

Oxydation nothigen Luft geschieht durch das 
eiserne Rohr 2, die Ableitung der gebildeten 
Saure und der ubrig bleibenden Reactionsgase 
durch das eiserne Rohr A. Die Temperatur des  

Fig. I .  

festen Atzalkali dienende Gefass 1 (f) mit dem 
anderen hohlen Zapfen (b) in Verbindung steht. 

Darstellung von Schwefelsaureanhydrid 
unter Erhitzung der Contactkorper. 
(No. 121906. Vom 25. Januar 1'300 ab. Dr. 
H a n s  B r i e g l e b  in Berlin.) 

Diese Erfindung richtet sich auf die Ar t  und 
Weise, in welcher im Bedarfsfalle eiue hcihere 
Temperatur i m  Contactraum uud in den Contact- 
korpern hervorgebracht werden sol1 als diejenige 
ist, welche allein durch die Temperatur der ein- 
stromenden Gase und die weitere Steigerung dieser 
Temperatur durch die dann erfolgende Reaction 
der Gase mit der Contactsubstanz erfolgt. Bei 
vorliegender Erfindung wird die Erhitzung der 
Contactkorper durch Verbrennen von wasser- 
stofffreiem , festem oder gasformigem Brennstoff 
im Contactraum selbst bewirkt. Als Contact- 

A 

I I I I Q  / I  I -- a- 

Fig. 3. 

massen werden die Oxyde von Eisen, Iiupfer 
oder Cbrom verwendet. Der Contactapparat 
(Fig. 3) bildet einen schachtformigen Ofenranm. 
Der unterste Theil des Ofens enthalt den Aschen- 
fall a und den Drehrost d ,  auf welchen durch 
den Fiilltrichter T nach Bedarf Koks gebracht 
wird. Der Rost R, welcher die Contactkorper 
tragt , besteht aus feuerfesten Steinbalken, auf 
welchen die Contactkorper C lagern. Die Zu- 
stromung der schwefligen Saure und der fur ihre 

Fig. 2. 

Contactraumes ist bei Anwendung von eisenoxyd- 
haltigen Contactkorpern auf Silberschmelzhitze 
zu halten, also uber der dunkeln Rothgluth, wihrend 
letztere fur Platinasbest genfigt. 

Putentanspruch: Verfahren zur Darstellung 
von ScLwefelfaureanhydrid aus schwefliger Saure 
und Luft  oder Sauerstoff nach dem Contactver- 
fahren unter besonderer Erhitzung der Contact- 
korper, dadurch gekennzeichnet, dass diese Er- 
hitzung durch Verbrennen von wasserstofffreiem, 
festem oder gasformigem Brennstoff im Contact- 
raum selbst bewirkt wird. 

Abtreibeapparat fur Arnmoniakwasser. 
(No. 121743. Vom 9. October 1900 ab. 
B e r l i n  - A n h a l t i s c h e  M a s c h i n e n b a u -  
A c t i e n - G e s e 1 1 s c h a f t i n B e r 1 i n.) 

Vorliegende Erfindung bezieht sich auf die be- 
kannten Apparate zur Verarbeitung von Ammoniak- 
wasser, welche aus einer Anzahl iiber einander 
liegender Zellen bestehen, in deren oberste das 
Rohwasser eintritt, urn beim Durchfliessen der 
einzelnen Zellen mit von uoten eingefuhrtem 
Wasserdampf in Beruhrung gebracbt zu werden. 
I n  den uber einander angeordneten Zellen a (Fig. 4 
u. 5) sind die Dampfeintrittsstutzen b mit den 
daruber liegenden, unten gezackten Hauben c und 
die den Ubertritt der Flussigkeit aus einer Zelle in 
die andere bez. den Auslauf vermittelnden Rohre 
d in bekannter Weise angeordnet. Dagegen sind 
die den Lauf des abzutreibenden Wassers regeln- 
den Zwischenwande e nicbt, wie bisher, mit dem 
Boden f der Zellen a fest verbunden, sondern 
herausnehmbar angebracht, indem sie einerseits 
in einem an der Inneuwand der Zelle vorgesehenen 
Falze 9, andererseits in eioem Falze h auf dem 
Boden f ruhen und durch eine gemeinsame Quer- 
stange f in ihrer Lage gehalten werdeu. Die 
Stange i, welche sich mit den aus Fig. 4 ersicht- 
lichen Ausschnitten in entsprechend angeordnete 
Einkerbnngen der Zwischenwande e legt, wird 
durch Einklinken unterhalb der an der Zellen- 
wand oder an den Reinignngsdeckeln sitzenden 
Nasen k festgelegt und dient gleichzeitig dazu, 
sammtliche in einer Zelle befindlichen Hauben c 
gegen den Boden f anzudriicken und in ihrer 
Stellung uber den Stutzen b z u  sichern. Dies 
geschieht in der Weise, dass iiber die reihenweise 
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angeordneten Hauben c eine entsprechende Anzahl 
Stangen m gelegt sind, welche durch die quer 
d a m  liegende Stange i beim Einklinken derselben 
gerneinschaftlich niedergedruckt und festgehalteu 
werden. Die Stangen m stehen mit der Quer- 
stange i zweckmassig ahnlich in Eingriff, wie 
letztere mit dem oberen Theile der Zwischen- 
wande e. VermBge dieser Anordnung konnen die 
Zellen a des Apparates im Bedarfsfalle leicht und 

Fig. 4. 

Fig. 5. 

rasch gereinigt werden, da nach Entfernung der 
Stangen i und m sowohl die Zwischenwande e 
als auch die Hauben c herausgenommen werden 
konnen, wahrend letztere wahrend des Betriebes 
durch die beschriebene Stangenverbindung unter 
allen Umstanden in ihrer normalen Lage erhalten 
blei ben. 

Patentanspruch: Abtreiboapparat fur Am- 
moniakwasser, dadurch gekennzeichnet, dass die im 
Innern der einzeluen Zellen (0) vorgesehenen 
Zwischenwande (e), sowie die die Dampfeintritts- 
stutzen (b) abdeckenden Hauben (c) lijsbar ange- 
orduet siud und Leide mittels daruber liegender, 
z. B. durch Einklinken feststellbarer Stangen (i, m) 
oder durch gleichwerthige Mittel in ihrer Lage 
gesichert werden, zum Zwecke, den Innenraum 
der Zellen zwecks Reinigung u. s. w. leicht zu- 
ganglich z u  machen und eine Lagenanderung der 
abdeckenden Hauben wahrend des Betriebes zu 
verhindern. 

Darstellung von mono- und dialkylirten 
aromatischen Aminen. (No. 121 683;  
Zusatz zum Patente 117  4711) vom 14. No- 
vember 1899. B a d i s c h o  A n i l i n -  u n d  
S o d a f a b r i k  in Ludwigahafen a. Rh.) 

I n  der Patentschrift 115 335 sind Schwefligssure- 
ester der Phenole von der allgemeinen Formel 
R . 0 .  S0,Me beschrieben, worin K. ein Radical 
sowohl der Benzol- wie der Naphtalinreihe be- 
deuten kanu. Da diese Schwefligsaureester einer- 
seits durch Behandlung mit Alkalien verseift, d. h. 
in die zugehorigen Phenole ubergefiihrt werden 
konnen, andcrerseits - wie in der Patentschrift 
117  471 gezeigt wurde - durch Erhitzen mit 
Ammoniak unter Austausch der esterificirten 
Hydroxylgruppe gegen den Amidorest in Amine 
umzuwandeln sind, so vermogen sie den Ubergang 
sowohl von den Amidovcrbindungen z u  den ent- 
sprechenden Oxyverbindungen, wie auch umgekehrt 
zu vermitteln. Weitere Untersuchungen haben 
gezeigt , dass beim Behandeln der Schwefligsaure- 
ester mit primliren oder secundaren Aminen der 
Fettreihe, ahnlich wie bei der Einwirkung von 
Ammoniak, ein Austausch der esterificirten Hy- 
droxylgruppe durch den Alkylamidorest stattfindet, 
und es entstehen, j e  nach der Ar t  des angewendeten 
Amins, mono- oder dialkplirte aromatische Amine. 
Umgekehrt gehen auch die alkylirten Amine durch 
Behandlung mit Sulfiten in Schwefligsaureester der 
entsprechenden Phenole iiber, so dass diese Ester 
auch hier als wichtige Zwischenglieder sowohl die 
Umwandlung vou Phenolen in alkylirte aromatische 
Amine wie auch umgekehrt ermoglichen. Das in 
der Patentschrift 115 335 gegebene Schema ist 
also zu verallgemeinern und durch das nachfolgende 
z u  ersetzen: 

+ Solfit + Sulfit 
R * f- 

t ---f 
r, .OH Schweflig, cdiirees ter fi . N<E; 

+ NH<R1 
R2 

+ Alkali 

in welchem R ein aromatisches Radical, Iz, und R, 
aber Wasserstoff oder ein Alkyl bedeuten. 

Patentanspruch: Abanderung des in der 
Patentschrift 117 47 1 beschriebenen Verfahrens, 
darin bestehend, dass man zum Zwecke der Dar- 
stellung von mono- und dialkylirten aromatischan 
Aminen das in jenem Verfahren verwendete Am- 
mnniak durch Mono- und Dialkplamine ersetzt. 

Klasse 39: Horn, Elfenbein, Kautschuk, 
Guttapercha und andere plastische Massen. 
Herstellung eines als Zusatz zu Kautschuk 

dienenden Stoffes. (No. 122 273. Vom 
24. December 1899 ab. Dr. R e u b e n  H i l -  
t o n  C h a s e  in London.) 
Patentanspruch: Verfahren zur  Herstellung 

eines als Zusatz zu Kautschuk dienenden Stoffes 
unter Verwendung von langsam trocknenden vege- 
tabilischen Olen, wie Rap$- oder Rubsameno], 
unter Beigabe von gepulvertem Graphit und 
Schwefelchlorur, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Verbindung mit dem Schwefelchlorur gleiohzeitig 
Schwefelsiiure zugegeben wird und das Verfahren 

I )  Zeitschr. angew. Chemie 1901, 279. 
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unter standigem Umriihren bci einer mit Hiilfe 
eines elektrischen Stromes erzeugten Temperatur 
von 450 ausgefiihrt wird, worauf das fein zer- 
theilte und ausgewaschene Endproduct mit einer 
alkalischen Losung ausgewaschen werden kann. 

Herstellung celluloidahnlicher Massen. (No. 
122  272. Vom 10. October 1899 ab. E a r b -  
w e r k e  vo rm.  M e i s t e r  L u c i u s  & B r i i n i n g  
in Hochst a. M.) 

Die Versuche in der Celluloidfabrikstion, an Stelle 
des Kamphers einen billigeren und geruchlosen Er- 
satz einzufiihren, haben bisher zu keinem prak- 
tischcn Resultat gefiihrt. In  den Derivaten aroma- 
tischer Sulfosguren von der allgemeinen Formel 
R - SO,. A wurden nun solche Korper gefunden, 
die sich als Iiampherereatz verwerthen lassen. Hierin 
bedeutet: R ein aromatisches Radical bez. ein Sub- 
stitutionsproduct eines solchen (z. B. Phenyl, Tolyl, 
Xylyl, Naphtyl, Nitrophenyl, Nitrotolyl, Alkyloxy- 
phenyl u. s. w.) und A entweder einen alipha- 
tischen bez. aromatischen Atherrest, wie -0-Alkyl 
(d. h. Rest eines ein- oder mehrwerthigen Alko- 
hols) und -0-Alphyl (d. h. Rest eines ein- oder 
mehrwerthigen Phenols) oder eine NH,- Gruppe, 
welche unsubstituirt, ein- nnd zweimal substituirt 
sein kann. So besitzen z. B. die aus dem Neben- 
product der Saccharinfabrikation, dem p-Toluol- 
sulfochlorid, herstellbaren Derivate wie p-Toluol- 
sulfosaure-Alk ylester (p - Toluolsul fosaureath ylester, 
-Glycerinester u. s. w.), p-ToluolsulfosiiureaIphyl- 
ester (p- Toluolsnlfosaurephenylester, - kresylester 
u. s. w.), p-Toluolsulfamide wie p-Toluolsulfoanilid, 
-ithylanilid und in ganz besonders hohem Maasse 
p-Toluolsulfoalkyl- und -dialkylamide die Eigen- 
scbaft, sich als vollkommener Kampherersatz ver- 
wenden zu lassen. Auch das p-Toluolsulfochlorid 
selbst hesitzt ein hohes Losungsvermogen fur Nitro- 
cellulose und kann in Anwendung kommen, wo 
Metalltheile oder sonstige saureempfindliche Be- 
standtheile dies nicht ausschliessen. Auch die aus 
Disulfosaurechloriden erhaltlichen Derivate sind 
brauchbar. Dies Resultat ist nicht nur insofern 
technisch werthvoll, als hierdurch ein bisher lastiges 
Nebenproduct der Saccharinfabrikation Verwendung 
findet, sondern auch namentlich deshalb, weil die 
mit obigen Iiorpern hergestellten celluloidahnlichen 
Gegenstande einen hohen Grad von Elasticitat be- 
sitzen und beim Liegen nicht in Folge Auskrybtalli- 
sirens des Losungsmittels triibe werden. 

Putentunspruch: Verfahren zur Herstellung 
von celluloidahnlichen Massen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass man den bei der iiblichen Celluloid- 
herstellung zu verwendenden Iiampher bez. dessen 
Ersatzmittel ganz oder theilweise durch aroma- 
tische Sulfosaurederivate, welche sich von Chlo- 
riden, Estern und Amiden ableiten, ersetzt. 

Herstellung celluloidartiger Massen. (No. 
122166.  Vom 28. October 1900  ab. 
Dr. Z i ih l  & E i s e m a n n  in Berlin.) 

Es ist bekannt, dass die Ketone, z. B. Aceton, 
grosses Losungsvermogen fur Nitrocellulose be- 
sitzen. Unter den festen Icetonen, welche einen 
geeigneten Ersatz fur Kampher bei der Herstellung 
celluloidartiger Producte abgeben, haben sich fol- 
gende Korper als ganz besonders brauchbar er- 

wiesen: Methylnaphtylketon, Dinaphtylketon und 
die entsprechenden Derivate des Naphtols. I n  
bestimmten Fallen empfiehlt es sich, an Stelle der 
Hydroxylgruppen enthaltenden Ketone deren 
Ather anzuwenden. 

Patenfanspruch: Verfahren zur Herstellung 
celluloidartiger Producte, dadurch gekennzeichnet, 
dass man den zur Herstellung celluloidartiger 
Producte verwendeten Kampher ganz oder theil- 
weise durch die folgenden, vom Naphtalin sich 
ableitenden Ketone ersetzt: Methylnaphtylketon, 
Dinaphtylketon, Methyloxynaphtylketon, Dioxy- 
dinaphtylketon. 

Klasse 53: Nahrungs- und Genussmittel. 
Reinigung von EiweissstoKen. (No. 121 658; 

Zus. z. Pat. 120  112l )  vom 30. October 1898. 
E i w e i s s -  u n d  F l e i s c h - E x t r a c t  Cie.  G. 
m. b. H. in Altona.) 
Puientanspruche: 1. Die weitere Ausbildung 

des durch das Patent 1 2 0  112  geschiitzten Ver- 
fahrens, gekennzeichnet durch don Ersatz des 
kthylalkohols durch Methytalkohol oder Aceton, 
bez. ein Gemisch der genannten Substanzen in be- 
liebigem Verhaltniss. 2. Eine Ausfiihrungsform 
des durch das Patent 120 112 und des durch An- 
spruch 1 geschiitzten Verfahrens, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass man den Druck bei der Reaction 
durch Einpumpen indifferenter Gase erhoht. 

Ueberfiihrung von Leim in ein leicht 16s- 
liches , wenig klebendes und nicht 
gelatinirendes Nahrpraparat. (No. 
121997.  Vom 6. Juni  1900 ab. Dr. 
B r a t  in Rummelsburg hei Berlin.) 

Die Leimstoffe eignen sich in natiirlicher Form 
nicht zur Aufnahme i n  grosseren Mengen, und 
zwar wegen ihrer Unkslichkeit i n  kalterp Wasser, 
wegen ihres faden Geskhmackes, ihrer Gelatinir- 
barkeit und Klebekraft, und endlich weil bei nicht 
ganz schneller Resorption Gahrungsvorgange zu 
Storungen im Organismus fiihren k6nnen. Diesem 
Uhelstand wird dadurch abgeholfen, dass man Leim 
in wasseriger Losung unter Zusatz geringer Mengen 
von Sauren bez. Alkalien bei Temperaturen unter 
100"  mehrere Stunden ermarmt, die Losungen 
sodann neutralisirt und die von den entstandenen 
Salzen in passender Weise befreiten Losungen zur 
Trockne verdampft. 

Putentanspruch: Verfahren zur  fjberfiihrung 
von Leim in ein leicht Iosliches, wenig klebendes 
und nicht gelatinirendes NahrprHparat, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Leim in wgsseriger Losung 
unter Zusatz geringer Mengen Sauren oder Alka- 
lien bei Temperaturen unter 1000 mehrere Stunden 
erwarmt, die Losungen sodann neutralisirt und 
nach Befreiung von den entstandenen Salzen zur 
Trockne eingedampft werden. 

Klasse 89: Zucker- und Starkegewinnung. 
Ueberfiihrung von Holzfaser in Dextrose. 

(No. 1 2 1  869. Vom 17.  October 1900  ab. 
Dr. A l e x a n d e r  C l a s s e n  in Aachen.) 

1) Zeitschr. angem'.. Chemio 1901, 521. 
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020,8,907,2 I '  877,2 
840,7'777,1 825,7 

729,5 715,9 736,6 
724,3'730,4 661,2 

314,5 308,2 269,3 
234,6 194,5 145,9 

224,7 230,5 220,9 
220,5 246,4 201,4 
215,4 203,3 184,l 
186,4 197,01170,3 
170,5 176,3 173,5 
122,2 121,l 86,s 
115,5 91,O 104,6 
104,9 104,2 102,9 
83,7 @2,4 61,9 
82,4 69,5 48,l 
36,O 29,O 39,5 

In der Patentschrift 111868') ha t  der Erfinder ein 
Verfahren zur Uberfahrung der Holzfaser in Dex- 
trose beschrieben, welches darin besteht, dass man 
Holz oder dergl. mit Schwefelsaure von etwa 57 0 B. 
mengt und die Reaction zwischen der Cellulose 
und der Saure in der Hauptsache durch starkes 
Zusammenpressen bewirkt. Zur Erzielung einer 
Ausbeute von etwa 40 Proc. sind hierzu auf 
1 Gewichtstheil Sagespahne etwa 3/4 Gewichtstheile 
Schwefelsaure erforderlich. Man kann nun einen 
ahnlichen Effect mit Umgehung des Druckes und 
mit einer geringeren Menge von Saure erzielen, 
menn man auf die feuchten Sagespahne oder dergl. 
Schwefelsiureanhydriddampfe einwirken Iasst, so 
dass infolge der Vereinigung des Schwefelsaure- 
anhydrids mit  dem Wasser des Naterials Schwefel- 
saure gebildet wird, welche im Entstehungsmoment 
zur Einwirkung gelangt und die Reactionswarme 
bez. Inversion hervorbringt. Leitet man die Dar- 
stellung des Anhydrids so, dass dasselbe reichlich 

658,01466,5 
661,5 676,s 

708,3 580,4 
600,3 598,9 

248,9 261,s 
109,3 109,6 

204,6 157,O 
186,5 251,8 
185,1282,l 
153,O 134,l 
158,6 144,9 
87:5 39,l 

100,4 154,6 
87,5 52,l 
67,4 26,3 
42,l 34,4 
57,s 12,s 

unzersetetes Schwefeldioxydgas enthalt, so bildet 
sich neben Schwefelsaure noch schweflige Siiure, 
welche letztere, wie aus Patentschrift 118 5401), 
hervorgeht, aufschliessend auf die Holzfaser ein- 
wirkt und die Invertirung durch die Schwefelsaure 
unterstutzt oder erleichtert. 

Patenlanspriiche: 1. Verfahren zur Uber- 
fuhrung von Holzfaser in Dextrose durch Behand- 
lung des Holzes rnit Schwefelsaure, Auslaugen des 
Reactionsproductes und Kochen der Losung in 
offenen Gefassen, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schwefelciiurebehandlung in der Weise geschieht, 
dass man feuchtes, zerkleinertes Holz, Sagespahne 
oder dergl. den Dampfen von Schwefekaureanhydrid 
aussetzt. 2. Eine Ausfuhrungsforrn des durch 
Anspruch 1 geschutzten Verfahrens, darin be- 1 stehend, dass an Stelle von Schwefelbaureanhydrid- 
dampf Gemische des letzteren mit Schwefeldioxyd 
zur Anwendung gelangen. 

Wirthschaftlich-gewerblicher Theil. 

Deutschlands Ausfuhrhandel i. J. 1900.2) 
Im Jahre 1900 hat der auswartige Handel 

Deutschlands Zahlen von einer Hiihe wie nie zu- 
vor erreicht. Es  betrug d i e  E i n f u h r  i n  d e n  
f r e i e n  V e r k e h r  u n d  d i e  A u s f u h r  a u s  d e m  
f r e i e n  V e r k e h r ,  seit 1897 auch einschliesslich 
der Ein- und Ausfuhr zur Veredelung auf inlan- 
dische Rechnung, aber abziiglich des Edelmetall- 
verkehrs : 

E i n f u h r  A u s f u h r  
in 1000 t 1 in BIilI. M. i n  1000 t I in Mill.  M. I 

1891 
1893 
1897 
1898 
1899 
1900 

29 018 
29 816 
40 162 
42 730 
44 662 
45 912 

4403 
4134 
4864 
5440 
5784 
6043 

20 139 
21 362 
28 019 
30 094 
30 403 
32 682 

3340 
3245 
3786 
4011 
4368 
4753 

Procentnal ist i n  den letzten sieben Jahren 
die Einfuhr dem Gewichte nach um 54 Proc. und 
dem Werthe nach um 46 Proc., die Ausfuhr dem 
Gewichte nach um 53  Proc. und dem Werthe 
nach ebenfalls urn 46 Proc. gestiegen. 

Die B e  t h e i I i g u n g d e r  w i c h t i g e r e n  
L a n d e r  an der Ein- und Ausfuhr ergiebt sich 
aus Nebenstehendem. 

Im Jahre 1891 kamen 10,4 Proc. aller ein- 
gefuhrten Waaren aus den V e r e i n i g t e n  S t a a t e n ,  
jetzt ist ihr Antheil auf 16,gProc. gestiegen. G r o s s -  
b r i t a n n i e n ,  das i. J. 1891 noch fur 120 Mill. M. 
Waaren mehr nach Deutschland einfiihrte als die 
Vereinigten Staaten, hat  letzteren schon im Jahre 
1898 den Vorrang lassen missen und ist hinter 
ihnen jetzt schon um 180 Mill. M. zuriickgeblieben, 
trotzdem die Steigerung von 1899 zu 1900 rnit 
63 Mill. M. recht betrachtlich war. Deutschland 
bezieht jetzt nur noch 13,9 Proc. aller eingefiihr- 

I) Zeitschr. angew. Chemie 1900, 651. 
2) Vossische Zeitung. 

Verein. Staaten Ton 
Bmerika . . . . 

Grossbritannien . . 
Itussland einschl. 

Finland . . . . 
~)sterreich-Ungnrn . 
Prankreich einschl. 

Algier und Tunis. 
Argentinien . . . 
Brit. Ost- uncl Hinter- 

indien. . . . . 
Belgien . . . . . 
Niederlandc . . . 
Italien . . . . . 
Schweiz . . . . . 
Brit. Australien . . 
Brasilien . . . . 
Schwcden . . . . 
Niederl. lndien . . 
Spanien. . . . . 
China . . . . . 
Brit. Sudefrilra . . 
Japan . . . . . 

E i n f u l i r  in Mill. M. 

I l l 1  
1900 1 1899 1 18Y8 1 1897 1 1891 

ten Waaren aus Grossbritannien gegen 15,4 i. J. 
1891. Der Antheil R u s s l a n d s  an der deutscheu 
Einfuhr, die seit dem Inkrafttreten der Handels- 
vertriige von 1893 bis 1897 von 8,5 auf 14,6 Proc. 
gestiegen war, ist seit 3 Jahren im Ruckgange 
und betriigt jetzt nur  noch 12,l  Proc. Der An- 
theilvon O s t e r r e i c h - U n g a r n  hat i. J. 1900 rnit 
12,O Proc. den niedrigsten Stand in allen Jahren 
erreicht, wahrend der an6 F r a n k r e i c h  sich ziem- 
lich gleich bleibt (etwa 5 Proc.). 

Die Ausfuhr nach R u s s l a n d  ist yon 1898 
zu 1899 urn 13,O Mill. M. und von 1899 zu 1900 
um 71,7 Mill. M. gesunken. Der Antheil Russ- 
lands an der Gesammtausfuhr, der vou 1893 bis 

1) Zeitschr. angem. Chemie 1901, 348. 




